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PROFIL KOMPANIJE

Okov ,Bane” proizvodi se od 1947. godine, kada je osnovana
fabrika “Bane Sekuli¢” u Somboru.

2008. godine “Pro galvano Mikrometal” a.d. postaje vecinski
vlasnik fabrike “Bane*“- Sombor, najstarijeg i najveceg proizvodaca
u oblasti okova na ovim prostorima.

Ulaganjem u revitalizaciju fabrike, jedinstvene po svom potencijalu i
perspektivi u ovoj industrijskoj oblasti, “Pro galvano Mikrometal®
nastoji da vrati stari sjaj brendu “Bane”.

Fabrika “Bane” raspolaze alatima i masinama za proizvodnju
sledecih grupa okova:

- brave za drvena i metalna vrata po JUS, DIN, GOST, ISO |
francuskim standardima (kapacitet 4 miliona jedinica godisnje],
- cilindri, katanci, bravice, cilindri i katanci po sistemu istog kljuca

(kapacitet 2 miliona jedinica godisnje],
- kvake, stitovi, rucice za prozore (kapacitet 300.000 jedinica
godisnje),
- okov za namestaj,
- okretno-nagibni okov za drvene prozore i vrata, bo¢ni zatvaraci,
- brodski okov,
- roba Siroke potrosnje (8 miliona jedinica godisnje)

Fabrika raspolaze sledecom opremom:

- transferima za obradu mesinga;

- kovalicama za hladno kovanje ¢elika;

- ex-centar presama;

- transfer presama;

- specijalnim masinama za obradu;

- brizgalicama za plastiku;

- automatskim linjjama za galvansku obradu.

Fabrika “Bane” takode raspolaze:

- linjjom za galvansku zastitu za cinkovanje, eloksiranje i niklovanje
sa regulisanim sistemom otpadnih voda i svim potrebnim
dozvolama za rad;

- alatnicom koja ima svu potrebnu opremu za izradu specijalnih
alata,masina i uredaja za sopstvene potrebe, kao i za trziste.
Alatnica ima mogucnosti za razli¢ite vrste obrade: pripremno
glodanje, glodanje, kopirno glodanje, struganje, termi¢ka obrada,
busenje okruglo, busenje profino, erodiranje elektrodom,
erodiranje zicanom elektrodom;

- livnicom opremljenom za: livenje zamka pod pritiskom, livenje
mesinga, silumina, livenje eloksala u kokile i livenje u pesku.
Livnica poseduje sve potrebne dozvole za rad.
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COMPANY PROFILE

Company ,Bane®, located in Sombor, is the oldest and most
known factory for production of irons in this area - started to
work on 1847.

Metal industry ,Bane Sekulic* become known as one of the most
important manufacturer in this industrial branch.

In 2008. Company Pro Galvano have become major shareholder
of factory “Bane”- Sombor.

Potentials of the factory bane are following:

“Bane” products are present on the market for over than 50
years, that are identified and irreplaceable because of highly
positioned standards.

Beside the domestic market, these products are well known on
the markets where ,Bane” exported their products: Poland,
Slovakia, Check Republic, Hungary, Romania, Ukraine, Russia,
Iran, Egypt and France. Today the company exports only on the
CEFTE market.

Company “Bane” is capable to produce (tolls and basic machine

park] for production of following hardware groups:

- Locks for wooden [mortise lock]) and metal doors ([portal locks)
according to the JUS, DIN, GOST, ISO and French standards
[capacity is 4 million units a year)

- Cylinders, pad locks, cylinders for various cabinets, cylinders and
pad locks of the “same key” master-key system [capacity of 2
million units a year)

- Door handle, face plates, window handles (capacity is 300.000
units a year)

- Fittings for furniture

- Tilt-turn hardware for wooden window and door furniture

- Ship, boats and yachts fittings

- Production of the consumer goods (8 million units a year)

Factory uses following equipment:

- Brass processing transfers;

- Welding equipment for cold iron welding;
- Ex-center presses;

- Transfer presses;

- Special machines for treatment;

- Plastic spray nozzles;

- Automatic lines for galvanic treatment

Factory “Bane” also uses:

- Line for galvanic protection for galvanization, zinc plating,
anodizing and nickel plating with regulated system of waste
water and all necessary working permissions;

- Tool workshop with all needed equipment for production of
special tools, machines and equipment for our own use and fo
the market.

Tool workshop has possibilities for different types of treatment:
preparatory miling, miling, copying milling, grating, high
temperature treatment, round drilling, profile driling, electrode
eroding, wire electrode eroding;

- Foundry is equipped for: casting of traps under pressure,
casting of brass, silumin, castings of eloxal into casts and sand
casting.

Foundry has all required working permissions.
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SIFRA PROIZVODA

XXX XX XXX X XX NACIN PAKOVANJA PROIZVODA
o X 11-12

X1 grupa proizvoda o

X 2-4  osnovni broj artikla Oznaka Nacin izvedbe

X 5-6  karakteristicna dimenzija ili pozicija TP trgovacko pakovanje

X 7 osnovni materijal VP K K .

X 8-9 povrsinska zastita i boja _Va uurr.1- pakovanje )

X 10 nacin izvedbe proizvoda P industrijsko pakovanje

X 11 -12 klasifikator nacina pakovanja proizvoda KP komercijalno pakovanije ( u kesici )

KLASIFIKATOR IZVEDBE

X 10
X 1 GRUPA PROIZVODA Oznaka  Nacin izvedbe
L leva
D desna

Bez oznake na X 10 proizvod je univerzalan.

KLASIFIKATOR POVRSINSKE ZASTITE

X 2-4 0SNOVNI BROJ ARTIKALA X 8-9
00. bez povrsinske zastite ili boje
01. cinkovano plavo
o2. cinkovano zuto
03. cinkovano crno
X 5-86 POZICIJA ILI KARAKTERISTIGNA 8;' il
DIMENZIJA PROIZVODA 0 ik BEERAINS
. niklovano
07. hromirano
08. brunirano
08. bronzirano
10. patinirano
X 7 KLASIFIKATOR OSNOVNOG MATERIJALA 11.  bojeno lak bojom
1. selik 12. elektrostatski bojeno belo
=3 legura aluminijuma 13. elektrostatski bojeno krem
3. legura cinka 14. elektrostatski bojeno smede
4.  mesing 15. elektrostatski bojeno crveno
5. bronza 16.  elektrostatski bojeno crno
3' g:?r&::cna masa 17. eloksirano prirodno
8: drvo 18. boja po izboru [obavezan RAL]
9. platno 19. eloksirano i bojeno novo srebro
0. staklo 20. eloksirano i bojeno zlato
21. eloksirano i bojeno bronza
22. eloksirano i bojeno crno
24. cinkovano
25. presvuceno slojem plasticne mase
26. satinirano
IZVEDBE BRAVA ZATVARANJE VRATA 27. prozrna
28. bela
29. krem
30. smeda
31. crvena
LEVO 32. crna
33. siva
37. mat hromirano
38. elektrostatski bojeno staro zlato
a44. elektrostatski bojeno zuto
45. elektrostatski bojeno zeleno
LEVA DESNA DESNO 486. elektrostatski bojeno plavo
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BRAVA 6.5

SIFRA ARTIKLA:

1301.18.101 KLJUC
1302.18.101 CILINDAR
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BRAVA 6.5 PERTLOVANA

SIFRA ARTIKLA:

1541.18.101 KLJuc
1841.18.101 KLJuc
1542.18.101 CILINDAR
1842.18.101 CILNDAR
1543.18.101 SANIT. PROSTORIJE
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BRAVA 6.5 BRAVA 6.5 EKSKLUZIV

SIFRA ARTIKLA:

1325.18.101 INTERFON
1334.18.101 vALJAK
1332.18.101 zA KLIZNA VRATA
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SIFRA ARTIKLA:

1321.18.101 KLJuc
1322.18.101 CILINDAR
1324.18.101 SANIT. PROSTORIJE

=
LOI:‘C
— o©
32| 45

12

65
240

2105

90
170

km
or—
|40 |

WERZq,
SNk

n 9,
® 5
E



i

BRAVA 8

SIFRA ARTIKLA

1304.21.101 CILNDAR
1306.21.101 KLJuc
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BRAVA 8 EKSKLUZIV

SIFRA ARTIKLA

1351.21.101 KLiuc
1354.21.101 SANIT. PROSTORIJE
1355.21.101 INTERFON
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BRAVA 2.5 | CEONA PLOCA 0D ZAMKA

SIFRA ARTIKLA

3342.25.301
3340.25.301
3344.25.301
3349.25.301

82
170

35

12,5

JEZICAK
VALJAK
INTERFON

INTERFON [OTVOR ZA KVAKU])

L ©
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210

SIFRA ARTIKLA

3342.00.218 JEZICAK - SIVA
3342.00.221 JEZICAK - ZLATNA
3340.00.218 VALJAK - SIVA
3340.00.221 VALJAK - ZLATNA
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BRAVA 2.5 | CEONA PLOCA OD HVT

SIFRA ARTIKLA:

3342.22.101 JEzZICAK

3340.22.101
3372.22.101
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BRAVA 3.5 | CEONA PLOCA OD HVT

SIFRA ARTIKLA:

3343.22.101 JEzZICAK
3341.22.101 VALJAK
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BRAVA 3.5 | CEONA PLOCA 0D ZAMKA BRAVA 3.5 | CEONA PLOCA OD ALUMINIJUMA, ELOKSIRANA

SIFRA ARTIKLA:

3343.25.301 JEzICAK

3341.25.301 VALJAK
3345.25.301 INTERFON
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SIFRA ARTIKLA:

3343.00.218 JEZICAK - SIVA
3343.00.221 JEZICAK - ZLATNA
3341.00.218 VALJAK - SIVA
3341.00.221 VALJAK - ZLATNA
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POLUBRAVA 2.5

SIFRA ARTIKLA:

3350.25.301 vALJAK
3352.25.301 JEzICAK
3354.25.301 zASUN
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BRAVA ZA KLIZNA VRBATA

SIFRA ARTIKLA:

3348.35.106
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PRIKIVAJUCA SIGURNOSNA BRAVA

SIFRA ARTIKLA:

1340.00.312 BELA

LEVA BRAVA
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POLUBRAVA 3.5

SIFRA ARTIKLA:

3351.25.301 VALJAK
3353.25.301 JEzICAK
3355.25.301 zASUN
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BRAVA ZA PROTIVPOZARNA VRATA

SIFRA ARTIKLA: J
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BRAVICA ZA KLIZNA VRBATA
SIFRA ARTIKLA:

1819.16.101 RUCKA
1820.16.101 CILINDAR
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SIGURNOSNA PRIKIVAJUCA BRAVA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
3332.00.101 3331.00.101
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CILINDRICNA BRAVICA ZA METALNA VRATA BRAVICA ZA POSTANSKO SANDUCE
SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
3768.00.400 3703.00.301
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PRIKIVAJUCA BRAVA BRAVICA ZA GARAZNA VRATA
SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
8307.00.101 CINKOVANO - PLAVO 3399.00.101

8307.00.116 CINKOVANO + FARBANO CRNO
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BRAVA ZA METALNA VRATA SA PRECKOM

100

g
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STELUJUCA BRAVICA PRIKIVAJUCA BRAVICA
SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
4641.00.101 4642.25.101
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BRAVICA ZA ORUZJE PRIHVATNIK
SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
8775.36.314 1311.04.101 UGAONI

1311.16.101 SA UVETOM
1311.21.101 RAVNI 21 mm

1311.23.101 RAVNI 18 mm .=
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KLJUC ZA BRAVU SPOJNICA ZA VRATA - MASIV

SIFRA ARTIKLA: _SIFRA ARTIKLA:
A x B ([mm)
1313.01-06.301 1416.13.101 90«x68
1416.23.101 110x65
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SPOJNICA 9 ZA VRATA - UKOPAVAJUCA SPOJNICA 7 ZA PROZOR - UKOPAVAJUCA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
1415.00.100 2401.72.100
30
<53 _ .
) o - 0 o
Q % o
S 10 8
° o O o
Q ol ®
~ HRE

SPOJNICA SARKA PROLAZNA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
A x B [mm)

8614.16.101 80x50 1409.00.126

8614.19.101 95x55

SPOJNICA SPOJNICA PREKLOPNA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:

A x A[mm) A x B [mm])
8604.05.101 25x25 8606.40.101 200x 33
8604.06.101 30x30 8606.45.101 225x 38
8604.07.101 35x35 8606.50.101 250x40

8604.08.101 40x 40
8604.09.101 45x45
8604.10.101 50x50
8604.12.101 60x60
8604.14.101 70x70
8604.16.101 80x80
8604.18.101 90x90
8604.20.101 100 x 100
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UVRTNA SPOJNICA

SIFRA ARTIKLA:

1426.03.101 @13
1426.05.101 @18
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SPOJNICA ZA MERDEVINE

SIFRA ARTIKLA:

A [mm)
8622.39.101 195
8622.45.101 @225
8622.51.101 @255

B 45 50 55 186
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SPOJNICA KLAVIR KOPCA ZA SANDUK

SIFRA ARTIKLA:

8610.32-36.101 CINK BELO

SIFRA ARTIKLA:

8026.00.101

8610.32.102 CINK ZUTO
5410.32.407 NIKLOVANO
2000 0.8 o Q] o
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30| 60 | 3.6 o

RUCKA RUCKA ZA SANDUK

SIFRA ARTIKLA:

8003.23.101 115 mm

SIFRA ARTIKLA:

8004.25.101
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PREKLOPNI ZASUN ZA DRVENA VRATA PREKLOPNI ZASUN ZA METALNA VRATA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:

A (mm) A (mm)
1255.01.101 =200 3255.00.101 250
1255.02.101 300
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REZA REZA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
dimenzije (mm) A x B [mm)
Li+50 L1 b ¢ D 8110.20.101 100x60
8109.22.101 110 60 20 35 8 8110.24.101 120x80
8109.24.101 120 70 20 35 8 8110.28.101 140x100
8109.28.101 140 90 25 40 9.5 8110.32.101 180x 120

8109.32.101 160 110 25 40 9.5
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SIGURNOSNA REZA SIGURNOSNI ZASUN
SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:

A x B [mm)

8115.24.101 120x60 8117.00.101

8115.28.101 140x80
8115.32.101 160x 100
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MAKAZE ZA PROZOR - CEONE
SIFRA ARTIKLA:

2421.00.101

18 28*
X
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DVOKRAKA KUKA - MALA

SIFRA ARTIKLA:

8814.00.101

POLUOKRETALJKA SA PLOCICOM

SIFRA ARTIKLA:
8127.00.101
18 25
5 ]
B [« B
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52 20
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MAKAZE ZA PROZOR - BOCNE

SIFRA ARTIKLA:

2422.00.101

190
© o]
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VALJKASTI PRIHVATNIK

SIFRA ARTIKLA:

A [mm)
2425.20.101 =20
2425.26.101 @26

30

@3

POLUOKRETALJKA - RAJBER

SIFRA ARTIKLA:

dimenzije (mm)]

A B d
8128.22.101 22 12 25
8128.30.101 30 12 25
8128.40.101 40 19 38
8128.50.101 50 30 5
8128.60.101 60 40 5
8128.70.101 70 40 5
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NAUGLICA - RAVNA

SIFRA ARTIKLA:

A [mm)
8410.17.101 85
8410.19.101 95

DRZAC SIPKE ZA TEPIH | SIPKA ZA TEPIH

SIFRA ARTIKLA:

DRZAC SIPKE ZA TEPIH - PAR
SIPKAZATEPH@ 13 mm L2m

8502.13.301
8502.89.101
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SPOJNICA ZA PROZORSKO KRILO “UNIKUM - MERKUR”

SIFRA ARTIKLA:

2427.10.301
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SIFRA ARTIKLA:

2428.10.301
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NAUGLICA - OBLA

SIFRA ARTIKLA:
A [mm)

8411.19.101 95
8411.20.101 100

USADNI JEZICAK

SIFRA ARTIKLA:
2435.00.101
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OKRBETNO-NAGIBNI OKOV ZA PROZORE [KVN])
SIFRA ARTIKLA:

2457.00.101 GARNITURA
2457.00.102 GARNITURA
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2457.20.102
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GABNITURA DRINA

SIFRA ARTIKLA:
garnitura Stit + kvaka boja

1600.01.218 KLJuc 1173+1172
1600.01.219 KLJuc 1173+1172
1600.01.221 KLJuc 1173+1172
1600.02.218 CILINDAR 1174+1172
1600.02.219 CILINDAR 1174+1172
1600.02.221 CILINDAR 1174 +1172
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GARNITURA BANE

SIFRA ARTIKLA:
garnitura stit+ kvaka  boja

1600.05.218 KLJuc 1183+1182
1600.05.219 KLJUG 1183+1182
1600.05.221 KLJUG 1183+1182 [
1600.06.218 CILINDAR 1184 +1182
1600.06.219 CILINDAR 1184 +1182
1600.06.221 CILINDAR 1184 +1182 [l

GARNITURA ZA METALNA VBRATA

SIFRA ARTIKLA:
garnitura kvaka + mali stit + mali Stit boja

1600.09.218 3108 + 3109 + 3110
1600.09.219 3108 + 3109 + 3110
1600.09.221 3108 + 3109 + 3110 W
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GARNITURA EVROPA

SIFRA ARTIKLA:
garnitura Stit + kvaka  boja

1600.03.218 KLJuc 1180+1177
1600.03.219 KLJuc 1180+1177
1600.03.221 KLJuc 1180+1177
1600.04.218 CILINDAR 1181 +1177
1600.04.219 CILINDAR 1181 +1177
1600.04.221 CILINDAR 1181 +1177
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GARNITURA MODERN

SIFRA ARTIKLA:
garnitura Stit +kvaka  boja

1600.07.218 KLJuc 1183+1107
1600.07.219 KLJuc 1183+1107
1600.07.221 KLJUC 1183+1107
1600.08.218 CILINDAR 1184 +1107
1600.08.219 CILINDAR 1184 +1107
1600.08.221 CILINDAR 1184+1107 mm

67
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GARNITURA ZA METALNA VRBATA MILA

SIFRA ARTIKLA
garnitura boja

1600.12.218
1600.12.221 .

1
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GARNITURA ZA SANITARNU BRAVU SIGUBRNOSNA GARNITURA BANE KVAKA - KUGLA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:
boja
garnitura Stit + kvaka +dugme  boja 1551.90.218 siva
1683.11.218 1056+1182+1151 1551.90.219 Zlatna
1683.11.219 1056+1182+1151 1551.90.221 m@m bronza
1683.11.221 1056+1182+1151
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_‘,\? 218 gL 2
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GARNITURA EVROPA KVAKA - KUGLA GARNITURA BANE KVAKA - KUGLA

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:

boja boja
1600.40.218 siva 1600.41.218 siva
1600.40.219 Zlatna 1600.41.219 Zlatna
1600.40.221 B0 bronza 1600.41.221 [E&0 bronza

i T

8x8
8x8

- ===} I =FE]
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SIGURNOSNI STIT KVAKA BANE SA PRODUZENIM SIPOM

SIFRA ARTIKLA: SIFRA ARTIKLA:

boja boja
1501.90.218 siva 1182.92.218 siva
1501.90.219 Zlatna 1182.92.219 Zlatna
1501.90.221 W bronza 1182.92.221 I bronza

7% # o
18 L

2| e
JHe| b [E = |8
d g ‘ :
2, 30
nia i 3 8
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ZATVARAC PROZORA

SIFRA ARTIKLA:
boja
2257.00.218 siva
2257.00.219 Zlatna
2257.00.221 [ bronza
Q
© (O E
EWL
a4
©|©
35 6

RUCICA ZA PROZOR - KRACA

SIFRA ARTIKLA:

boja
2271.34.218 siva
2271.34.219 Zlatna
2271.34.221 [0 bronza

28

61

RUCICA ZA KROVNI PROZOR

SIFRA ARTIKLA:

boja
2270.00.218 siva
2270.00.219 Zlatna
2270.00.221 = bronza

RUCICA ZA PROZOR

SIFRA ARTIKLA:

boja
2258.00.218 siva
2258.00.219 Zlatna
2258.00.221 [ bronza

75
D,

73

RUCICA ZA PROZOR - DUZA

SIFRA ARTIKLA:

boja
2272.34.218 siva
2272.34.219 Zlatna
2272.34.221 [  bronza

61
(R
7
| .

DUGME ZA SANITARNU BRAVU

SIFRA ARTIKLA:
boja
1151.00.218 siva
1151.00.219 Zlatna
1151.00.221 [ bronza
8 L

35

Wwww.bane.rs



CILINDRICNI ULOSCI

BR. | SIFRA ARTIKLA | DIMENZWE | OPIs
1. 3647.55.400 27+27 mesing
2. 3647.55.426 27+27 mat-nik
3. 1851.61.400 30.5+30.5  mesing
4. 1851.61.426 30.5+30.5  mat-nik
© 5. 1852.65.400 30+35 mesing
g 6. 1852.65.426 30+35 mat-nikl
5 7. 1853.01.400  30+40 mesing
% 8. 1853.01.426 30+40 mat-nik|
- o 9. 1853.11.426 35+35 mat-nik|
<Or. 10. 1853.03.426 30+50 mat-nik|
o 11. 1853.05.426 30+60 mat-nik
% 12. 1853.13.426 35+45 mat-nik|
< 13. 1853.25.426 40+ 50 mat-nik|
14. 1853.23.426 40+40 mat-nik|
15. 1853.40-50.426 40+55 mat-nikl
16. 1853.46.426 50+50 mat-nik|
17. 1853.36.426 45+55 mat-nikl
* Mogucnost izrade cilindriénih uloZzaka do 120 mm duZine.
* Moguc¢nost izvedbe sistema na isti kljuc.
CILINDRICNI ULOSCI - DUGME BR. | SIFRA ARTIKLA | DIMENZIE | OPIS
1. 1764.01.400 30+30 okruglo dugme, mesing
2. 1764.01.426 30+30 okruglo dugme, mat-nikl
3. 1764.02.400 30+35 okruglo dugme, mesing
© 4. 1764.02.426 30+35 okruglo dugme, mat-nikl
N 5. 1766.01.400 30+30 ovalno dugme, mesing
E 6. 1766.01.426 30+30 ovalno dugme, mat-nikl
o 7. 1766.02.400 30+35 ovalno dugme, mesing
- 8. 1766.02.426 30+35 ovalno dugme, mat-nikl
9. 1764.30-40.400 30+40 okruglo dugme, mesing
9 10. 1764.30-40.426 30+40 okruglo dugme, mat-nikl
:r_ 11. 1766.30-40.426 30+40 okruglo dugme, mat-nikl
)
3 * Mogucnost izrade cilindricnih uloZaka do 120 mm duzine.
~ * Mogucnost izvedbe sistema na isti kljuc.
CILINDRICNI ULOSCI - KODIRANI BR. ‘éIFRA ARTIKLA ‘DIMENZIJE OPIS
1. 1951.60.400 30+30 kodirani, mesing, 3 klju¢a
2. 1951.60.400 30+30 kodirani, mesing, 5 kljudeva
3. 1951.60.426 30+30 kodirani, mat-nikl, 5 kljudeva
g 4. 1952.65.400 30+35 kodirani, mesing, 3 kljuta
3 5. 1952.65.400 30+35 kodirani, mesing, 5 kljudeva
2 6. 1952.65.426 30+35 kodirani, mat-nikl, 5 kljuseva
5 7. 1953.80.426 30+50 kodirani, mat-nikl, 5 kljuseva
8. 1953.90.426 40+50 kodirani, mat-nikl, 5 kljuseva
KATANCI .
BR. ‘ SIFRA ARTIKLA ‘ DIMENZIJE OPIS
1. 8771.35.400 35 mm mesing
2. 8871.45.400 45 mm mesing
9 3. 8871.11.400 45 mm mesing, sa produz.obujmicom
; 4. 8871.55.400 55 mm mesing
:r. 5. 8707.35.314 35 mm liveni, braon
% * Moguc¢nost izvedbe sistema na isti kljuc.

www.bane.rs
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CILINDRICNI ULOSCI

1751.60.426

1751.60.400

KATANCI

BLANKO KLJUCEVI

BR.| SIFRA ARTIKLA

BR.| SIFRA ARTIKLA

| DIMENZIJE | OPIS

1. 3547.55.400 27.5+27.5 mesing aﬂ
2. 3547.55.426 27.5+27.5 mat-nikl s
3. 1751.60.400 30+30  mesing

4. 1751.60.220 Extra 30+30 alu. kuciste sa mesing.rotorom
5. 1751.60.426 30+30 mat-nikl

6. 1752.400.30+35 30+35 mesing

7. 1752.426.30+35 30+35  mat-nikl

8. 1753.400.30+40 30+40 mesing

9. 1753.426.30+40 30+40 mat-nik!

10. 1753.400.35+35 35+35 mesing
11.1753.426.35+35 35+35 mesing

12. 1753.400.30+50 30+50 mesing

13. 1753.426.30+50 30+50 mat-nikl

14. 1753.400.40+50 40+50 mesing

15. 1753.426.40+50 40+50 mat-nikl

16. 1753.400.30+60 30+60 mesing
17.1753.426.30+60 30+60 mat-nikl

BR.| SIFRA ARTIKLA

* Moguc¢nost izvedbe sistema na isti kljuc.

| DIMENZIJE | OPIS

1.
2.
3.

8871.35.400
8871.45.400
8871.55.400

35 mm
45 mm
55 mm

mesing
mesing
mesing

22
6/ |

5.
B.

iE

3768.19-16.306
3768.19-20.306

@19, L 16 bravica za metalne ormane

719, L 20 bravica za metalne ormane

Noghkwn-~

NN

KLJUC "BANE PLUS"

Klju¢ BANE PLUS

Klju¢ BANE 1792.00.106

Klju¢ BANE kodirani
Klju¢ BANE 4641
Klju¢ BANE 3768
Klju¢ BANE 3728
Klju¢ BANE 3703

e aiNe

A

N

e~

KLJUC "BANE"

¢elik, niklovan, Elzzet profil, 2mm, pak.1-50
¢elik, niklovan, Bane profil, 2.4mm, pak.1/10

mesing, niklovan, 2.4mm, pak.1/200 silca mc14r, jma ap4d, orion

mesing, niklovan, 2mm, pak.1/100

mesing, niklovan, 2mm, pak.1/100
¢elik, niklovan, 2mm, pak.1/100 obrnuti profil od klju¢a 3768

¢elik, niklovan, 2mm, pak.1/100

KLJUC "BANE" kodirani

KLJUC "BANE" 4641

"BANE" 3768 |"BANE" 3728

KLJUC "BANE" 3703

Wwww.bane.rs



SISTEM ZAKLJUCAVANJA

Specijalni sistemi zakljucavanja

U “BANE” specijalnim sistemima zakljutavanja
moguce je koristiti sledece cilindri¢ne jedinice:

e cilindre

e cilindre sa dugmetom

e polucilindre

e cilindricne uloske za prikivaju¢u bravu
e katance

Da bi se obezbedile dodatne pogodnosti i
bezbednost,razvijeni su specijalni sistemi istog klju¢a
koji omogucavaju kontrolu pristupa samo
autorizovanim korisnicima.

Sistem istog klju¢a , osmisljen da zadovolji Vase
individualne zahteve, moze se obuhvatiti projektom
pri izgradnji novog objekta ili se postepeno uvoditi u
postojecu infrastrukturu objekata, zamenom starih
cilindri¢nih jedinica.

Sistem istog klju¢a ima tendenciju rasta sa Sirenjem
poslovanja. NaSa baza korisnickih podataka
omogucava da se duplikati klju¢eva ili dodatne
cilindricne jedinice lakSe i preciznije isporucuju, ali
samo na zvani¢an zahtev korisnika, uz ¢uvanje svih
podataka o specijalnom narezivanju u najvecoj
tajnosti.

Sistem razlicitih kljuceva
engl. Keyed to Differ (KD)

i
IR A

Sa sistemom razli¢itih klju¢eva, svaka cilindricna
jedinica mozZe se otvoriti samo svojim individualnim
kljuc¢em. Sve “BANE” cilindri¢ne jedinice se
isporucuju sa razli¢itim klju¢evima, osim ako se ne
zahteva sistem istog kljuca.

Sistem istog klju¢a
engl. Keyed Alike System (KA)

N
N

Y

|

Ovaj sistem omogucava da se vise cilindric¢nih
jedinica otklju¢ava istim klju¢em, a idealan je za
stambene zgrade, npr. za ulazna, zadnja ili garazna
vrata. Ne postoji ograni¢enje za broj cilindri¢nih
jedinica koje se mogu koristiti sa istim kljucem.

www.bane.rs

Sistem master kljuc¢a

engl. Master Keyed System (MK]

Sistem master kljuca je sistem kod koga svaka
cilindri¢na jedinica ima svoj klju¢, koji ne moze da
otklju¢a nijednu drugu u sistemu, ali gde se svaka
cilindricna jedinica u sistemu moze otklju¢ati jednim
master [glavnim] kljucem.

Sistem glavnog master klju¢a

engl. Grand Master Keyed system [GMK]

Sistem glavnog master klju¢a predstavlja prosirenje
MK sistema , gde su cilindri¢ne jedinice podeliene
u dve ili viSe grupa. Svaku grupu otklju¢ava jedan
master klju¢, a ceo sistem otkljutava se jednim
glavnim master klju¢em.

Sistem zakljutavanja za stambene prostorije
engl. Maison Keyed System (MAIS]

Ovaj sistem se uglavnom koristi za apartmane,
stanove, poslovne zgrade, hotele i motele. Svaki
apartman, stan ili kancelarija ima svoj klju¢ koji ne
otklju¢ava nijedan drugi apartman, stan, hotelsku
sobu ili kancelariju, ali otkljucava zajednicka ulazna
vrata, zajednitke pomoc¢ne prostorije...

Gradevinski sistem zaklju¢avanja

engl. Construction Keyed System (CK]

Ovaj sistem je pogodan kada je neophodno da
izvodaci radova imaju pristup objektu za vreme
izvodenja radova. Kada se radovi zavrSe, viasnici
objekta blokiraju dalji pristup izvodac¢ima radova,
ubacivanjem posebnog klju¢a kojim se ponistava
prethodna kombinacija

Sistem zaklju¢avanja sa vise elemenata profila
engl. Multi-Element Profile Keying System (MEP)

R

1=

|

Z

=
sl

Vi

e

IR B

Svaki klju¢ u ovom sistemu otkljutava svoju cilindriénu jedinicu. Cilindricne
jedinice su grupisane u sistem master klju¢a ([MK]); objedinjavanjem svih
sistema master klju¢a dobija se sistem glavnog master klju¢a (GMK]. Svaki
pojedinacni profil klju¢a otklju¢ava dodeljenu cilindri¢nu jedinicu.
Ukljucivanjem svih elemenata u ovaj sistem dobice se jedinstveni glavni
master profil koji moze da otklju¢a sve dodeljene pojedinacne klju¢aonice.



OKOV ZA PROZORSKE KAPKE

2690.10.102
2690.10.1186 - crna

2690.20.102
2690.20.1186 - crna

2690.30.102
2690.30.116 - crna

2690.40.102
2690.40.116 - crna

2696.45.102
2696.45.116 - crna

2691.20.102
2691.20.116 - crna

(@ )

gD
= IE;
@

=
o

@eQ

T
e =

Il

Br.| ARTIKAL

‘ Naziv

OCONDONDP

OKOV ZA OTVARANJE GORNJIH PROZORA

. 2690.10
2680.20
2680.30
. 2690.40
2686.45
. 2691
2691
. 2691
. 2691

.20
.02
.03
.06

ugaona spojnica 130

osiguravajuca ugaona spojnica 130

srednja spojnica 130

ugaonik

priévrscivac kapka

zatvara¢ za grilie (osnovna garnitura)

Sipka za zatvarac za grilie duzine 710 mm
Sipka za zatvarac za grilie duzine 1010 mm

Sipka za zatvarat za grilie duzine 2010 mm

5K max=1200mm

% %
@ % K + 10 _ 40 40
19 40 o4 14
L .
NENE] N
8¢ g [Le
E < 31 5K max=2500mm
N4
m | 1 Ve Ve
8 % =+ -
e AN AN
x 21, t min 2mm
© SK
| Rupe oznagene tatkom busiti 3 y 2/ 2B 18
za vijak za lim 4,8 - 8 3,8 mm [ = = = 4
| Rastojanje vodice x usvojiti L
prema broju vodica SK max=4000mm
1 %J Ve
NI A
t min 2mm
SIFRA ARTIKLA
garnitura rucica za otvaranje prozora + ugaoni prenosnik + makaze
3981.00.101 (13981.10 +(2)3981.20 +(38)3981.30
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hod 19 mm

16

Y

ZATVARAC ZA PROZORE | VRATA

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

osnho rastojanje

visina tuljka
hod tuljka
hod rucice
Sip

¢eona ploca (Sirina)
Sirina bravice zatvaraca

tuljci fiksirani uz pomo¢ plasti¢nih cepova
osnovni poloZaj tuljaka
podesavanje zaptivanja na tulicima

15 mm
16 mm
27.5 mm
8 mm
19 mm
0° - 90°
7 x 7 mm

30°
+0.7 mm

Pricvrscivanje rugica je sa viicima M5 x 35 ili M5 x 40 u zavisnosti
od debljine preklopa, a Sabloni za busenje su S.060.00 3 X 12 ili

gablon$.10.002X @12i@ 25

PRIMENA:

kod okretnih i nagibnih krila

ARTIKAL ‘ L ‘ A ‘ B ‘ Broj prihvatnika
2482.01.101 400 290 - 2
2482.02.101 500 390 - 2
2482.03.101 600 480 ) 2
2482.04.101 700 590 . 2
2482.05.101 800 690 : 2
2482.06.101 900 790 120 3
2482.07.101 1000 890 120 3
2482.08.101 1100 990 120 3
2482.09.101 1200 1080 120 3
2482.10.101 1300 1180 120 3
2482.11.101 1400 1290 120 3
2482.12.101 1500 130 2O 3
2482.13.101 1600 140 10 3
2482.14.101 1800 1630 120 8
2482.15.101 2000 1830 120 =






BANE a.d.

Staparski put bb, 25000 Sombor, Srbija
E-mail: info@bane.rs

www.bane.rs

PRO GALVANO a.d.

Marka Nikolica 9, 11000 Beograd, Srbija
Tel: +381 (0)11 316 0 216

E-mail: kontakt@progalvano.com

www.progalvano.com I
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BANE | SOMBOR
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BANE | SOMBOR

DISTRIBUTER

Fotografije proizvoda u katalogu su simboli¢ne i imaju za cilj da prikazu trenutni izgled proizvoda.
BANE neprestano radi na unapredenju svojih proizvoda, te su njihov izgled i tehnicke specifikacije podlozni promenama.
BANE nije odgovoran za Stamparske greske i unapred se izvinjavamo zbog njih.

Najnovije informacije o proizvodima mozete naci na www.bane.rs

Dizajn: T.Morris & Filip
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