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BANE SOMBOR

SIFRA PROIZVODA

XXX XXX X XX

X1 grupa proizvoda

X 2-4  osnovni broj artikla

X 5-6 karakteristicna dimenzija ili pozicija
X7 osnovni materijal

X 8-9 povrSinska zastita i boja

X10 nacin izvedbe proizvoda

X11-12 Kklasifikator nacina pakovanja proizvoda

X 1 GRUPA PROIZVODA

X 2-4 OSNOVNI BROJARTIKALA

X 5-6 POZICUA ILI KARAKTERISTICNA
DIMENZIJA PROIZVODA

X 7 KLASIFIKATOR OSNOVNOG MATERIJALA

IZVEDBE BRAVA

Ba =
Apo =i

LEVA

COPNIOTRWN =

celik

legura aluminijuma
legura cinka
mesing

bronza

plasticna masa
guma

drvo

platno

staklo

DESNA LEVA

ZATVARANJE VRATA

DESNA

NACIN PAKOVANJA PROIZVODA

X 11-12
Oznaka Nacin izvedbe
P trgovacko pakovanje
VP vakuum pakovanje
IP industrijsko pakovanje
KP komercijalno pakovanje (u kesici)

KLASIFIKATOR 1ZVEDBE

X 10
Oznaka Nacin izvedbe
L leva
D desna

Bez oznake na X 10 proizvod je univerzalan.

KLASIFIKATOR POVRSINSKE ZASTITE
X8-9

00. bez povrinske zastite ili boje
01. cinkovano plavo

02. cinkovano Zuto

03. cinkovano crno

04. mesingovano

05. lakirano bezbojno

06. niklovano

07. hromirano

08. brunirano

09. bronzirano

10. patinirano

11. bojeno lak bojom

12. elektrostatski bojeno belo

13. elektrostatski bojeno krem
14. elektrostatski bojeno smede
15. elektrostatski bojeno crveno
16. elektrostatski bojeno crno

17. eloksirano prirodno

18. boja po izboru (obavezan RAL)
19. eloksirano i bojeno novo srebro
20. eloksirano i bojeno zlato

21. eloksirano i bojeno bronza
22. eloksirano i bojeno crno

24, cinkovano

25. presvuceno slojem plasticne mase
26. satinirano

217. prozima

28. bela

29. krem

30. smeda

31. crvena

32. crna

33. siva

37. mat hromirano

38. elektrostatski bojeno staro zlato
44, elektrostatski bojeno Zuto

45, elektrostatski bojeno zeleno

46. elektrostatski bojeno plavo



BRAVA 6.5
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1301.18.104
1301.18.107
1302.18.101
1302.18.104
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1311.23.101
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CINK BELO
BOJA MESINGA
HROMIRANA
CINK BELO
BOJA MESINGA
HROMIRANA
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BRAVA 6.5 PERTLOVANA
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1541.18.101 i
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SIGURNOSNA BRAVA 6.5 ZA DRVENA VRATA
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1311.23.101
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BRAVA 8
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8307.00.101 CINKOVANO PLAVO *Mogucnost zavrSne obrade u RAL bojama
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KUUC ZA BRAVU
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23 189

\\@

ocC o L o 8 | e
1 " )

1311.16.101  PRIHVATNIK SA UVETOM

12

235

A 4
R S ] e k T — ]
ﬁ A
1311.21.101  PRIHVATNIK RAVNI ZA BRAVU 8
190
Y
by 9 o<
© o o 3 »,
4.5 52 52

1311.23.101  PRIHVATNIK RAVNI ZA BRAVU 6.5

180

@_ 0 [ 1o o (o= ——1+ 0 —

12)

3361.02.101 PRIHVATNIKZA METALNA VRATA

44

"[135

KO

160

r

1311.80.107  PRIHVATNIK ZA ALUMINIJUMSKA VRATA

14.1

9.65 343 _ 13

ll“ B | ) <[[’|n

22
e

@

14

192




BRAVA 2.5 SA VALUKOM

3340.25.301 CEONA PLOCA OD ZAMKA s

BRAVA 2.5 SA JEZICKOM

3342.25.301 CEONA PLOCA OD ZAMKA

BRAVA 2.5 SA PODIZACEM - POLUGOM

3344.25.301 CEONA PLOCA OD ZAMKA
3349.25.301 CEONA PLOCA OD ZAMKA / ZA KVAKU
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BRAVA 2.5 SA VALUKOM
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BRAVA 2.5 SA VALUKOM
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BRAVA 3.5 SAVALUKOM
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BRAVA 3.5 SAVAUKOM
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POLUBRAVA 2.5 SAVALUKOM
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GARNITURA KVAKA-KUGLA

1600.40.218 {0 SREBRNA
1600.40.219 0 ZLATNA
1600.40.221 0 BRONZA
[o o [o o

’j :

GARNITURA KVAKA-KUGLA

1600.41.218 0 SREBRNA
1600.41.219 0 ZLATNA
1600.41.221 0 BRONzZA
O
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tehnicki podaci
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BANE SOMBOR

GARNITURA ZA METALNA VRATA
1600.09.218 {0 SREBRNA
1600.09.219 0 ZLATNA
1600.09.221 0 BRONZA

KVAKA ZA METALNA VRATA
3108.16.218 SREBRNA
3108.16.219 ZLATNA
3108.16.221 BRONZA

MALI STIT BRAVE ZA KVAKU

3109.48.218 SREBRNI
3109.48.219 ZLATNI
3109.48.221 BRONZA [ )

MALI STIT BRAVE ZA ULOZAK
3110.48.218 {0 SREBRNI
3110.48.219 Q0  ZLATNI
3110.48.221 0 BRONZA

i www.bane.rs
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tehnicki podaci
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tehnicki podaci
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GARNITURA ZA METALNA VRATA “MILA”

= tehnicki podaci %
1600.12.218 0 SREBRNA
1600.12.219 0 ZLATNA
1600.12.221 0 BRONZA d oo e ,? o 1
1Y 2 e 8
/ 4
7 25 <7
] ’ ‘I‘I‘, . - \ o I
, IR aa W wz@
D) 40 5, @ , 56 > +
4 N W .
L L ‘ t\ L\ f: =125 e
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GARNITURA KVAKA - KUGLA ZA METALNA VRATA
L

tehnicki podaci ¥
1600.42.218 0 SREBRNA
1600.42.219 0 ZLATNA 30
1600.42.221 {0 BRONZA it il Mﬂ
o 34 50 j*/fjé
& 25 7
i
Q@ﬂERa(%
SIGURNOSNI STIT ROZETNA o _
= tehnicki podaci ¥
1521.00.218 0  SREBRNA
1521.00.219 0 ZLATNA -
1521.00.221 0  BRONZA A e o s %
| m e 8 e
Y19 5. = g
a ojoo ' 0 [SUEY) 3
olo:l%19: o 35%]“’ le 1)
E 38 15 38 7
52 52




BANE SOMBOR

KVAKA “BANE” SA PRODUZENIM SIPOM

1182.92.218 SREBRNA
1182.92.219 ZLATNA

1182.92.221 BRONZA

(S S -

SIGURNOSNI STIT

1501.90.218 U SREBRNI

1501.90.219 U ZLATNI

1501.90.221 ¥ BRONZA
= B o |

SIGURNOSNA GARNITURA KVAKA - KUGLA

1551.01.218 ' SREBRNA
1551.01.219 0 ZLATNA

1551.01.221 0  BRONZA

tehnicki podaci

*ELOKSIRANO

&

918 _ Il o

122

36

tehnicki podaci
*ELOKSIRANO
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tehnicki podaci
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SIGURNOSNA GARNITURA KVAKA - KUGLA

tehnicki podaci
*ELOKSIRANO

1551.02.218 0 SREBRNA
1551.02.219 0  ZLATNA

1551.02.221 0 BRONzA o
r o= Samm = = MY
N/ ik
€. ,
52 84 60 17142-60[15 45

DUGME ZA SANITARNU BRAVU o

tehnicki podaci

1151.00.218 SREBRNA *ELOKSIRANO
1151.00.219 ZLATNA

8 L
1151.00.221 BRONZA "

35

GARNITURA ZA SANITARNU BRAVU

tehnicki podaci

1683.00.218 SREBRNA 43 CELOKEIRAND
1683.00.219 ZLATNA e
1683.00.221 BRONZA 18 ® s
B 4 [l s
ik [ R
35




BANE SOMBOR

GARNITURA ZA SANITARIJE SA BRAVOM

1683.00.218 + 1543.18.101
1683.00.219 + 1543.18.101
1683.00.221 + 1543.18.101

1683.11.218
1683.11.219
1683.11.221
/g
[ o o (o (o]
|
DO 4 .
@600
— a
o o 34
’ 2@
-—a
GARNITURA PVC
| |
1600.17.628 i BELA
1600.17.632 i CRNA
1600.18.628 0 BELA
1600.18.632 {0 CRNA
www.bane.rs
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ZATVARAC PROZORA SA DVOJNIM SIPOM l
tehnicki podaci

2257.00.218 SREBRNA *ELOKSIRANO
2257.00.219 ZLATNA

2257.00.221 BRONZA i

hod 21

X
" 9)

132
100
e
” %
L 102 o

[©
mk

RUCICA ZA PROZOR
tehnicki podaci ¢
2258.00.218 SREBRNA *ELOKSIRANO
2258.00.219 ZLATNA
2258.00.221 BRONZA 26 b
- i

T

1
R
73

RUCICA ZA PROZOR - KRACA

tehnicki podaci

2271.34.218 SREBRNA *ELOKSIRANO

2271.34.219 ZLATNA
2271.34.221 BRONZA 28 11

61

95

34

- OER




BANE SOMBOR

RUCICA ZA PROZOR - DUZA o _
- tehnicki podaci
2272.34.218 SREBRNA
2272.34.219 ZLATNA ”
2272.34.221 BRONZA i ™
3 ~
5 £ < 7 1
| ! 3 j §
/ | = 34;=
RUCICA ZA KROVNI PROZOR o _
= tehnicki podaci »
2270.00.218 SREBRNA
2270.00.219 ZLATNA
2270.00.221 BRONZA < ‘h
1S} Jri T\ Vﬁg
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l i 85
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—
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Ly alﬂl
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POGONSKA RUCICA o _
—r " tehnicki podaci »
3870.13.316 * Moguénost zavréne obrade u RAL bojama
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37 62
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N M()guénost izvedbe sistema na isti kljué |

&= CILINDRI SA 3 KLUCA

Dimenziie  Opis

3832.39.400 10+30 mesing

3647.55.400 27+27 mesing

3647.55.426 27+27 mat-nikl

1851.61.400 30+30 mesing

1851.61.426 30+30 mat-nikl 3832.39.400
1852.65.400 30+35 mesing

1852.65.426 30+35 mat-nikl

= ASIMETRICNI CILINDRI

Mogucnost izvedbe sistema na isti klju¢
A+B A+B A+B A+B A+B A+B A+B 10

30+35

30+40  35+35 f=— L — |

30+45 35+40

30+50 35+45 40+40

30+55 35+50 40+45

30+60 35+55 40+50 45+45

30+65 35+60 40+55 45+50

30+70 35+65 40+60 45+55 50+50

30+75 35+70 40+65 45+60 50+55

30+80 35+75 40+70 45+65 50+60 55+55

30+85 35+80 40+75 45+70 50+65 55+60

30+90 35+85 40+80 45+75 50+70 55+65 60+60

33

1853.A+B.400

CILINDRI - DUGME SA 3 KLIUGA

e |VI0gucnost izvedbe sistema na isti klju¢

Dimenzije Opis
1764.01.400 30+30 okruglo dugme, mesing
1764.01.426 30+30 okruglo dugme, mat-nikl
1764.02.400 30+35 okruglo dugme, mesing
1764.02.426 30+35 okruglo dugme, mat-nikl
1766.01.400 30+30 ovalno dugme, mesing
1766.01.426 30+30 ovalno dugme, mat-nikl
1766.02.400 30+35 ovalno dugme, mesing
1766.02.426 30+35 ovalno dugme, mat-nikl
1764.30-40.400 30+40 okruglo dugme, mesing
1764.30-40.426 30+40 okruglo dugme, mat-nikl
1766.30-40.426 30+40 ovalno dugme, mat-nikl




BANE SOMBOR

KODIRANI CILINDRI SA 5 KLJUCEVA

el VIogucénost izvedbe sistema na isti klju¢ w
Dimenzije Opis

1951.60.400 30+30 kodirani, mesing

1951.60.426 30+30 kodirani, mat-nikl

1952.65.400 30+35 kodirani, mesing

1952.65.426 30+35 kodirani, mat-nikl

1953.30-50.426 30+50 kodirani, mat-nikl

1953.40-50.426 40+50 kodirani, mat-nikl

1953.30-60.426 30+60 kodirani, mat-nikl

BLANKO KLJUCEVI

[ |

KUUC “BANE” 1792 Celik, niklovan, Bane profil, 2.4 mm, pak. 1/10

KUUC “BANE” kodirani 1951 mesing, niklovan, 2.4 mm, pak. 1/200 silca mc14r, jma apd4d; orion mcm 5L

KUUC “BANE PLUS” cGelik, niklovan, elzett profil, 2.2 mm, pak. 1/50

KUUC “BANE EXTRA celik, niklovan, 2 mm, pak. 1/100

KUUC “BANE” 3768 mesing, niklovan, 2 mm, pak. 1/100

KUUC “BANE” 4641 mesing, niklovan, 2 mm, pak. 1/100

KUUC “BANE” 3703 ¢elik, niklovan, 2 mm, pak. 1/100

KUUC ZA KATANAC 8875 mesing, niklovan, pak. 1/50

KLJUC ZA CILINDAR 1751 celik, niklovan, pak. 1/50

KUUC "BANE"  KUUC "BANE" kodirani  KLJUC "BANEPLUS"  KUJUC "BANE" EXTRA

ELZETT UNIVERZAL
O
A YW S
Y] MY S7aN4)

KUUC "BANE" 3768  KUUC "BANE" 4641  KUUC "BANE" 3703  KLJUC ZA KATANAC KUUC ZA CILINDAR
8875.90.1061 1751.60.220 EXTRA



SISTEM ZAKLJUCAVANJA

U “BANE” specijalnim sistemima zaklju¢avanja
moguce je koristiti sledece cilindricne jedinice:

e cilindre

e cilindre sa dugmetom

e polucilindre

e cilindricne uloSke za prikivajuéu bravu
* katance

Da bi se obezbedile dodatne pogodnosti i bezbednost,
razvijeni su specijalni sistemi istog klju¢a koji
omogucavaju kontrolu pristupa samo autorizovanim
korisnicima.

Sistem istog kljuca , osmisljen da zadovolji Vase
individualne zahteve, moZe se obuhvatiti projektom
pri izgradnji novog objekta ili se postepeno uvoditi u
postojecu infrastrukturu objekata, zamenom starih
cilindriénih jedinica.

Sistem istog kljuca ima tendenciju rasta sa Sirenjem

poslovanja. Nasa baza korisnickih podataka omogucava
da se duplikati kljuceva ili dodatne cilindricne jedinice

lakSe | preciznije isporucuju, ali samo na zvani¢an
zahtev korisnika, uz uvanje svih podataka o
specijalnom narezivanju u najvecoj tajnosti.

engl. Keyed to Differ (KD)

SHE—

IRR A

Sa sistemom razlicitih kljuceva, svaka cilindriéna
jedinica moZe se otvoriti samo svojim individualnim
kljuem. Sve “BANE” cilindricne jedinice se isporucuju
sa razlicitim kljuCevima, osim ako se ne zahteva
sistem istog kljuca.

engl. Keyed Alike System (KA)

S

Y

g
wH\

Ovaj sistem omogucava da se viSe cilindri¢nih jedinica
otkljucava istim kljuem, a idealan je za stambene
zgrade, npr. za ulazna, zadnja ili garazna vrata. Ne
postoji ogranicenje za broj cilindricnih jedinica koje
se mogu koristiti sa istim kljucem.

m SPECIALNI SISTEMI ZAKLJUCAVANJA ¥

i

engl. Master Keyed System (MK)

Sistem master kljuca je sistem kod koga svaka —_—
cilindricna jedinica ima svoj klju¢, koji ne moze da === ==

otkljuca nijednu drugu u sistemu, ali gde se svaka
cilindricna jedinica u sistemu moZe otkljucati jednim
master (glavnim) kljucem.

IRRR)

engl. Grand Master Keyed system (GMK)

Sistem glavnog master kljuca predstavlja proSirenje ”‘H y
MK sistema, gde su cilindricne jedinice podeljene ‘“\ ‘
u dve ili viSe grupa. Svaku grupu otkljucava jedan

master kljué, a ceo sistem otklju¢ava se jednim —o— @ ——
glavnim master kljuéem. @ ® ® @

117

ﬁﬁﬁﬁ

engl. Maison Keyed System (MAIS)

Ovaj sistem se uglavnom koristi za apartmane,

stanove, poslovne zgrade, hotele i motele. Svaki

apartman, stan ili kancelarija ima svoj klju¢ koji ne

otkljucava nijedan drugi apartman, stan, hotelsku
sobu ili kancelariju, ali otklju¢ava zajednicka ulazna
vrata, zajednicke pomocne prostorije...

\ ) &
izvodaci radova imaju pristup objektu za vieme J i J )

izvodenja radova. Kada se radovi zavrse, vlasnici === =
objekta blokiraju dalji pristup izvodacima radova, @ &
ubacivanjem posebnog kljuca kojim se ponistava ‘H 4 ‘

prethodna kombinacija

engl. Construction Keyed System (CK)
Ovaj sistem je pogodan kada je neophodno da

engl. Multi-Element Profile Keying System (MEP)

@
==

i

Y9y 9999 §99
TiY O 799Y Y9

Svaki klju¢ u ovom sistemu otkljucava svoju cilindriénu jedinicu. Cilindricne jedinice
su grupisane u sistem master klju¢a (MK); objedinjavanjem svih sistema master
kljuca dobija se sistem glavnog master klju¢a (GMK). Svaki pojedinacni

profil klju¢a otklju€ava dodeljenu cilindriénu jedinicu. Ukljucivanjem svih elemenata
u ovaj sistem dobice se jedinstveni glavni master profil koji moZe da otkljuca sve
dodeljene pojedinacne kljucaonice.




BANE SOMBOR

KATANCI MESINGANI SA 2 KLJUCA

0 e = tehnicki podaci »
DIMENZIJE (mm) * Mogucnost izvedbe sistema na isti klju¢
A B C D d H 0
8871.35.400 35 36 15 19 6 19
8871.45.400 45 4 17 27 7 25
8871.11.400 45 41 17 271 7 50
8871.55.400 5 41 20 32 9 31
KATANCI LIVENI N |
0 e 0m tehnicki podaci »
DIMENZIJE (mm) * Moguénost izvedbe sistema na isti kljué
A B € D d H *Moguénost zavrsne obrade u RAL bojama
8707.35.314 35 32 20 19 6 15 x
8707.45.314 45 40 20 23 8 215
8717.45.314 45 40 20 23 8 50
8707.55.314 55 50 26 26 10 26.5

GARNITURA NA ISTI KUUC

1600.56.400 2 katanca 45 mm + 1 cilindar
1600.57.400 1 katanac 45 mm + 2 cilindra
1600.51.400 3 cilindra

1600.57.400

1600.51.400

1600.56.400




KATANAC MESINGANI SIGURNOSNI SA SIPOM

tehnicki podaci
8874.70.400 70 mm mesing, 3 klju¢a

HARDENED)|
gl

70 )

<« »

KATANAC SIGURNOSNI SA SIPOM

? tehnicki podaci
8875.90.106 90 mm 4 kodirana kljuca

[ HARDENED

70

93

A
\ 4

SIGURNOSNE USICE ZA KATANAC

? tehnicki podaci
8123.00.117 *Mogucénost zavrSne obrade po RAL bojama

LEVA 40 40
16 24 24
\ 0
o
" - D
s \ A oom
N N e
41185
4] 10 10
60 90
DESNA 40 40
16 24 24

44
~
Z
21_9.5
L
D

20
&
>

€
75

60 90




BANE SOMBOR

% CILINDRI

m——— Mogucnost izvedbe sistema na isti kljuc
1751.60.220 Extra 30+30

%@ KATANCI

m——— Mogucnost izvedbe sistema na isti kljuc m
8871.35.400 35mm

8871.45.400 45 mm
8871.55.400

tehnicki podaci =
3768.19-16.306 ?19,L16

2
3768.19-20.306 ?19,L20

i
o
39

30.5
25

023
\
|
\
I

.16

13




PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

SPOJNICA 9 ZAVRATA o _
tehnicki podaci ¥
1415.00.100 UKOPAVAJUCA
53
ﬁv 10
%dg
@ o LEVA  DESNA
121 -
SPOJNICA 7 ZA PROZOR o _
tehnicki podaci ¢
2401.72.100 UKOPAVAJUCA
30
<8
4>—<£
7 A
72 LEVA  DESNA
SPOJNICA ZA KRILO .
tehnicki podaci ¢
8614.16.101 80x50
8614.19.101 95x 55
© o]
©
= ©
© ©
- B o




BANE SOMBOR

SARKA PROLAZNA

tehnicki podaci #
1409.00.126

100

PREKLOPNA SPOJNICA

I tehnicki podaci =
AxB

8606.35.101 75x30 mm
8606.40.101 200x33 mm A
8606.45.101 225x38 mm © , oFo o .

o oo © \
8606.50.101 250 x40 mm -

&

SPOJNICA ZA VRATA

I tehnicki podaci =
AxA

8604.05.101 25x25

8604.06.101 30x30

8604.07.101 35x35 A -

8604.08.101 40x40 e

8604.09.101 45x 45 o || o

8604.10.101 50x 50 . ol °

8604.12.101 60x 60 ©

8604.14.101 70x70

8604.16.101 80x 80 ——

8604.18.101 90x90

8604.20.101 100 x 100

i3 www.bane.rs



REZA SIGURNOSNA o _
e —— tehnicki podac| [ ]
A B
8115.24.101 120 mm 60 mm
8115.28.101 140 mm  80mm B B
- |
8115.32.101 160 mm 100 mm bV [ IS
8 He== j [wfo 2
A
e S
o
REZA o _
tehnicki podaci ¥
L1+50
8109.22.101 110 mm
8109.24.101 120 mm o‘?f\ Ci p— @(%@ 2
8109.28.101 140 mm | | *22 2 I
8109.32.101 160 mm 50 L1 =
NL 04 15
i i — ©
REZA o _
T — tehnicki podac| [ |
A B
8110.20.101 100mm 60 mm
35
8110.24.101 120mm  80mm r : ,
8110.28.101 140 mm 100 mm s 22 f =) 3
8110.32.101 160 mm 120 mm b i B 50 | 1
. P S—
- =




BANE SOMBOR

KOPCA ZA SANDUK

tehnicki podaci #
8026.00.101

RUCKA ZA SANDUK

tehnicki podaci »
8004.25.101

102

50

\
EQE €
A
(@ '
%

125

94

65

RUCKA

? tehnicki podaci =
8003.23.101 115 mm

115

87 1.5
—
% $ R
© Qy <
(@
i ARNNY y
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RUCICA

+ tehnicki podaci
4021.00.101 |

28

ZASUN ZA NAMESTAJ
+ tehnicki podaci %
4245.00.101
| 20 J 16
o = (1] -
i il \L\Q‘/ 9
- ;
L3 S S
3| %
8.5 13

DVOKRAKA KUKICA

? tehnicki podaci %
8814.00.101

o
55

62




BANE SOMBOR

POLUOKRETALJKA

tehnicki podaci #
8127.00.101

18 25

= T

52 J»ZO -t

50
50

06.5

SPOJNICA - KLAVIR

tehnicki podaci #

8610.32.101 2 m CINK-BELO
8610.32.102 2 m CINK-ZUTO
2000 0.8
T Y
%; ‘I_Z—l_:—l_ol—l_l—x_:fJ—!_E—I_F i
30| 60 3.6 &
POLUOKRETAUKA - RAJBER o _
' tehnicki podac| n
A B
8128.22.101 22 12 2.5
8128.50.101 50 30 5 - A
8128.60.101 60 40 5 "*

8128.70.101 70 40 5
anMOOOARNIET - WB




UGAONI OKOV ZA KREVET

tehnicki podaci
4113.00.101

21 26

L -
Q {‘;{ ,
| ~ 8
© © [ o~
a | @ 8
Vi
o | T S ©
% 11 2
a2 | @ 3
LN
g € |-
|
T
T
110 10 8

UGAONI OKOV ZA KREVET

? tehnicki podaci ¥
4114.00.101

21 10 8

=
Q é%
8 I
1 \ © P
-
o
o T4+ 188
© \
s |7 O
Sl 3
T e
LS
10 26

OKOV ZA BRACNI KREVET

tehnicki podaci
4115.00.101

6.6

&
-

O
2
50

77




BANE SOMBOR

SPOJNICA ZA MERDEVINE

tehnicki podaci #

8622.39.101 A
195 mm
8622.45.101 995 mm . 7
8622.51.101 255 mm el % g !
T <
N o|&
JL@ &
3030 «3

TOCKIC ZA NAMESTAJ (LEVI/DESNI)
tehnicki podaci #

4975.50.301 @50 mm "
4976.50.301 @ 60 mm ' .
4975.03.300 CAURA ZA TOCKIC ZA NAMESTAJ

UVRTNA SPOJNICA

tehnicki podaci =
1426.03.101 @13
1426.05.101 16 014

S 1913 40

..115.6

6.3

8.7x1.15

-

42.5

02105 65
1
7T
o
76

7.6




USADNI JEZICAK
tehnicki podaci

2435.00.101

]W@\ min /(@ﬁl
R
Y (9 A o) ¥
S _ 235 |15
VALJKASTI PRIHVATNIK B
tehnicki podaci ¢

2425.20.101 A=20mm
2425.26.101 A=26mm

DRZAC SIPKE TEPIHA - PAR . .
tehnicki podaci

8502.13.301
8502.99.101 SIPKAZATEPIH 1 m @ 12 mm

T

21 32

50

" [
ol 913
fe]

14




BANE SOMBOR
PREKLOPNI ZASUN ZA DRVENA VRATA
tehnicki podaci »
1255.01.101 A=200 mm
1255.02.101 A=300 mm
6 149 Q -
) @:}:@ D s .ﬁgﬁ
] 2 a8
o = A - hod 17
o ——— -~ N ) 5
% &
NAUGLICA RAVNA
tehnicki podaci #
8410.17.101 ‘ A=85 mm
8410.19.101 A=95 mm "
- ©
’6 |
i - ©
o o
F y © © ©
o A
NAUGLICA OBLA
tehnicki podaci =
8411.19.101 A=95 mm
8411.20.101 A=100 mm
- 16
I o
- ©
©
\ © o o
A




PREKLOPNI ZASUN ZA METALNA VRATA

L tehnicki podaci ¥
3255.00.101
H 18 hod 15 - 190 1A’Lj hod 15
Q| & mi:@
230 A
250
GARNITURA ZA OTVARANJE GORNJIH PROZORA - VENTUS
I |
3981.00.101 GARNITURA VENTUS
3981.02.101 VUCNA SIPKA @10 L2 m

3981.02.101

3981.00.101 1. 3981.10 2. 3981.20 3. 3981.30
Garnitura: ruica za otvaranje prozora  +  ugaoni prenosnik + makaze
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BANE SOMBOR
OKRETNO-NAGIBNI OKOV ZA PROZORE
ﬁ tehnicki podaci »
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MAKAZE ZA BAR

4633.00.628 BELE
4633.00.630 BRAON

SPOJNICA ZA PROZORSKO KRILO “MERKUR”
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SPOJNICA ZA PROZORSKO KRILO “UNIKUM”
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BANE SOMBOR
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HIDRAULICNI ZATVARAC ZA VRATA “BANE”

I tehnicki podaci ¥
"3" 25-45 kg
"3" STOP90° 25-45 kg 36__ 45
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8132.00.101 210 mm
8134.00.101 140 mm
8135.00.101 310 mm
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BANE SOMBOR

GARNITURA ZA METALNA VRATA
BRAVA - KVAKA - CILINDAR U KUTIJI 30X30
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GARNITURA ZA METALNA VRATA
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NOSAC GREDE
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= ®

NAZIV

BROJ

Ugaoni prenosnik “A”
Ugaoni prenosnik “B”

2455.01.102
2455.02.102

Makaze “0” 2455.03.102
Makaze “1” 2455.04.102
5 Makaze “2” 2455.05.102
Makaze “3” 2455.06.102
Makaze “4” 2455.07.102
Zatvara€ “0” 2455.08.102
Zatvara€ “1” 2455.09.102
Zatvara€ “2” 2455.10.102
6 Zatvara€ “3” 2455.11.102
Zatvara€ “4” 2455.12.102
Zatvara€ “6” 2461.14.102
Zatvara€ “7” 2461.15.102
Srednji zatvara¢ “0” 2455.18.102
8 Srednji zatvara¢ “1” 2455.19.102
Srednji zatvara¢ “2” 2455.20.102
9.a Donje lezZiSte Stoka 2455.23.302/10
9.b Donje leziste krila 2455.23.302/20
. 2455.27.302 L
14 Gornje leZiste 2455.27.302 D
17 Krilo spojnice 2455.31.302
20 Prihvatnik za naginjanje 2455.33.302
22 Prihvatnik 2455.35.302
24 Prihvatnik leptira 2455.36.302




DELOVI OKRETNO-NAGIBNOG OKOVA

DONJE LEZISTE STOKA / DONJE LEZISTE KRILA

IEEESSS—— tehnicki podaci ¥
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LEZISTE SPOJNICE MAKAZA / KRILO SPOJNICE MAKAZA
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OKOV ZA GRILJE

BANE SOMBOR
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UGAONA SPOJNICA OSIGURAVAJUCA
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UGAONIK

I tehnicki podaci ¥
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BRAVICA

tehnicki podaci %
2691.20.102 CINK ZUTO
2691.20.116 CRNO
YTV

86

SIPKA ZATVARACA ZA GRIUE

I tehnicki podaci ¥
L
2691.02.102 710 mm
4
2691.02.116 710 mm
s

2691.03.102 1010 mm L

2691.03.116 1010 mm

2691.06.102 2010 mm

2691.06.116 2010 mm

PRICVRSCIVAC KAPKA - DUGACKI ZAVRTAN)
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2482.01.101
2482.02.101
2482.03.101
2482.04.101
2482.05.101
2482.06.101
2482.07.101
2482.08.101
2482.09.101
2482.10.101
2482.11.101
2482.12.101
2482.13.101
2482.14.101
2482.15.101

o OSNO RASTOJANJE
o CEONA PLOCGA (SIRINA)

400
500
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700
800
900
1000
1100
1200
1300
1400
1500
1600
1800
2000

= SIRINA BRAVICE ZATVARACA

o VISINA TULJKA
@ HOD TULJKA
o HOD RUCICE
o SIP

>
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390
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890
990
1090
1190
1290
1390
1490
1690
1890

1 |w

120
120
120
120
120
120
120
120

120
120

= TULCI FIKSIRANI UZ POMOC PLASTICNIH CEPOVA
o OSNOVNI POLOZAJ TULJAKA
o PODESAVANJE ZAPTIVANJA NA TULJCIMA

o
=

wwwwwwwwwwmmmmmL

o-

15 mm
16 mm
27.5mm
8 mm
19 mm
0°-90°
7Xx7mm

30°
+0.7 mm

Pricvrséivanje rucica je sa vijcima M5 x 35 ili M5 x 40 u zavisnosti od
debljine preklopa, a Sabloni za buSenje su S.060.00 3 X @ 12 ili Sablon

$.10.002X 0 12i@25
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7351.00.632

DESNA VRATA
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BANE SOMBOR OKOV ZA TRAKTORSKE KABINE

GARNITURA ZA TRAKTORSKE KABINE

? tehnicki podaci »
7342.00.317

*Mogucnost zavrSne obrade u RAL bojama

BRAVA

7336.00.102 LEVA
7337.00.102 DESNA =N
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RUCICA ZA VRATA . .

tehnicki podaci =
7020.00.317 SIVA' SA CILINDROM *Moguénost zavrsne obrade u RAL bojama
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PROFIL KOMPANLJE

Fabrika “BANE” se nalazi u Somboru, na severo-zapadu Srbije, u blizini granice sa
Hrvatskom (25 km) i Madarskom (28km), u neposrednoj blizini Koridora 10 (60km)
i plovne reke Dunav. Ovakva izuzetno povoljna lokacija fabrici pruza prednosti za
jednostavan i jeftin transport proizvoda.

Fabrika "Bane" iz Sombora osnovana je 1947. godine kao drZavno preduzece i za
kratko vreme se afirmisala kao jedan od najznacajnijih proizvodaca u ovoj grani
industrije. Dugi niz godina MPI “Bane” bila je u samom vrhu proizvodnje okova, sa
¢ak 2.500 zaposlenih . Proizvodi “Bane” izvozili su se u Rusiju, Iran, Poljsku,
Francusku, Nemacku.

1999-2007. god. MPI “Bane” postepeno gubi svoje mesto u industriji okova - usled
loSeg upravljanja, sankcija koje su uvedene nasoj zemlji, opSteg stanja u drzavi,
kompanija “Bane” je dovedena do finasijskog kraha i prakticnog prekida proizvodnje.
2008. godine preduzece je privatizovano - vecinski vlasnik sa uéeSéem kapitala u
iznosu od 59,97% postaje kompanija “Pro Galvano Mikrometal”.

,Pro Galvano“ pokrece proces restruktuiranja, ¢iji je rezultat formiranje firme

»Bane MPI“ d.o.o0.

2009 ,Bane“ nastavlja da obavlja delatnost proizvodnje okova za vrata i prozore,

a ,Pro Galvano” distribuira proizvode fabrike ,Bane“.

U procesu restruktuiranja i revitalizacije:

- izvrSena je centralizacija proizvodnih jedinica radi optimizacije proizvodnih procesa,
sa tri geografske loakcije na jednu, u Somboru;

- unapreden je proces nabavke, funkcija logistike, modernizovani tehnoloski procesi;
- izdvojene su sluzbe nabavke, marketinga i prodaje, u posebne organizacione celine,
radi efikasnije kontrole, smanjenja troSkova, postizanja vecih proizvodnih kapaciteta;
- poboljsana je trZiSna pozicija fabrike ,Bane“, kroz razvoj novih proizvoda i
prilagodavanje postojecih novim trZisnim trendovima ,Bane“ ponovo postaje
prepoznatljiv brend na trZitu okova.

Fabrika “Bane” ima zaokruzen tehnoloski ciklus proizvodnje, koji se sastoji od sledecih celina:

1.PRUEM | PRIPREMA MATERIJALA

« linija za slitovanje Celicnog lima u trake

* isecanje i savijanje Celi€nog lima na apkant presama

2.LIVNICA

« livenje delova proizvoda od zamka na automatskim masinama pod pritiskom
« gravitaciono livenje legura aluminijuma u kokilama

* automati za obradu Sipk g materijala (Celik,mesing,aluminijum)
3.MASINSKA PRIPREMA
o &t je limanap raznih velici

« secenje materijala

* buSenje i razbusivanje

* oblikovanje materijala

« tackasto zavarivanje (punktovanje)

4.LIVNICA PLASTIKE

« livenje plasticnih delova i proizvoda

« linija za elektrostatsko farbanje

5.GLACARA

« linija za bubnjarenje Celicnih delova

« linija za glacanje i poliranje

6.GALVANIZACUJA

« linija za cinkovanje u kadama

« cinkovanje u bubnjevima

* linija za eloksaZu aluminijumskih legura na nosa¢ima
« linija za niklovanje, bruniranje, hromiranje na nosacima i bubnjevima
* postrojenje za preradu otpadnih voda

7.CILINDRI

« secenje,busenje razbusSivanje profila mesinga

* priprema delova za cilindre, katance, bravice

«izrada i narezivanje kljuceva

8.MONTAZA

* montaZa svih proizvoda iz asortimana
* pakovanje

* vakumiranje proizvoda

9.ALATNICA

e izrada alata i pribora za proizvodnju
10.TEHNICKO ODRZAVANJE

« odrZavanje opreme i instalacija za proizvodnju

Fabrika "Bane"poseduje alate i masine za proizvodnju slede¢ih grupa okova:

- Brave za drvena i metalna vrata po JUS, DIN, GOST, ISO i francuskim standardima
- Cilindri - ulosci, katanci, cilindricne bravice, standardne i u sistemu istog kljuca

- Kvake, stitovi, rucice za prozore

- Namestajni okov

- Okretno-nagibni okov za drvene i PVC prozore i vrata, bocni zatvaraci

- Brodski okov

- Roba Siroke potrosnje

COMPANY PROFILE

BANE factory is located in the town of Sombor, northwest Serbia, close to the border
with Croatia (25 km) and Hungary (28km), in the vicinity of Corridor 10 (60km) and
navigable river Danube. It's favourable geographical location provides advantage of
easy and cheap transportation of goods.

BANE factory was founded in 1947 as a state-owned company and in a short time
established itself as one of the top manufacturers in the industry.

For years BANE was at the forefront of hardware production, with over 2.000
employees. BANE products were exported to Russia, Iran, Poland, France and Germany.

1999-2007 BANE gradually loses its place on the market due to mismanagement,

the turbulent political situation in the country, trade sanctions and export ban against
Serbia etc. BANE was eventually brought to financial ruin and suspension of production.
2008 The company was privatized. PRO GALVANO MIKROMETAL becomes the majority
shareholder with 59,97% of shares.

PRO GALVANO started the process of restructuring by opening new legal entity

BANE MPI d.0.0. BANE continues to produce hardware for doors and windows while
PRO GALVANO distributes the end products.

The process of restructuring and revitalisation has achieved the following:

« centralisation of production units in order to optimise production processes -
previously in three geographical locations, now located in Sombor;

« the procurement and logistics have been improved, technological processes
modernised;

» departments of procurement and marketing and sales were separated in order to
achieve efficiency control, reduce costs, achieve greater production capacity;

* BANE market share has increased through development of new products and
adapting to new market trends. BANE has become a recognisable brand to it's
target market.

Stages of technological process:

1.PREPARATION OF THE MATERIAL FOR PRODUCTION PROCESS
« Slitting steel rolls

« Cutting, folding, profiling, shearing, ducting and forming
2.DIE CASTING

« Die casting on hot chamber pressure machines from aluminum alloys - ZnAl
« Gravity casting from aluminum alloys silumin and eloxal

* Procesing bar from steel , brass and aluminium
3.MACHINE PROCESSING

« Cutting

* Folding

* Shearing

* Drilling

* Ducting and forming

*Welding

4.PLASTIC INJECTION

* Plastic injection molding machines

* Powder coating department

5.POLISHING DEPARTMENT

« Line for polishing in drums

« Line for handmade polishing and automatic polishing
6.SURFACE TREATMENT DEPARTMENT

« Line for hot galvanizing in baths

« Line for hot galvanizing in drums

« Line for anodizing of aluminum parts

« Line for nickel plating, crhrome plating on baths and drums
* Wastewater treatment facility

7.CYLINDERS PRODUCTION DEPARTMENT

« Cutting and drilling of brass profiles

* Preparation of various parts for cylinders, padlocks, locks
 Key blanks production

8.ASSEMBLY DEPARTMENT

* Assembly line for all our products

* Packing

* Skin packing

9.TOOL SHOP

* Repairing and making new tools and moulds
10.TECHNICAL MAINTENANCE

* Maintaining and repairing of production equipment

PRODUCT RANGE

- Locks for wooden/steel doors by SRPS, DIN, Gost, ISO and French standards
- Padlocks and cylinders - standard and master key systems

- Handles for doors and windows, rosettes and plates

- Furniture fittings

- Tilt and turn fittings for wooden and PVC doors/windows

- Yacht/ship hardware and

- Consumer goods

BENEFITS FOR POTENTIAL INVESTORS

- Excellent geographical location.

- Easily available skilled, cheap labor

- Cheap energy prices

- Incentives for foreign investors: state subsidies for newly hired employees,
introducing new laws to reduce tax contribution and profit tax

- The duty-free export of products from Serbia in the following countries: The
Europion Union countries, Russion Federation, Belarus, Kazakhstan, The EFTA
states (Netherlands, Liechtenstein, Iceland and Switzerland) , The CEFTA countries
(Albania, Bosnia and Herzegovina, Croatia, Republic of Macedonia, Moldova,
Montenegro), Turkey




BANE MPI

Staparski put bb, 25000 Sombor, Srbija
E-mail: info@bane.rs

www.bane.rs

PRO GALVANO
Marka Nikoli¢ca 9, 11000 Beograd, Srbija

DISTRIBUTER

Tel/Fax: +381 (0)11 316 0 216
E-mail: kontakt@progalvano.com

BANE SOMBOR | MADE IN SERBIA

™

Fotografije proizvoda u katalogu su simboliéne i imaju za cilj da prikaZu trenutni izgled proizvoda.
BANE neprestano radi na unapredenju svojih proizvoda, te su njihov izgled i tehnicke specifikacije

podlozni promenama. BANE nije odgovoran za Stamparske greSke i unapred se izvinjavamo zbog njih.

Najnovije informacije o proizvodima moZete naéi na www.bane.rs
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